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 حوزه کاری مجموعه آریانا افروز پارسا مهر (با نام تجاری آریانا)،
 تأمین سیالات کرایوژنیک (مایع فراسرد) ، گازهای صنعتی- طبی

:و تجهیزات وابسته است. این موارد عبارتند از

خود مدیران  و  کارشناسان  تخصص  و  دانش  پشتوانه  به  آریانا   شرکت 
می کوشد شعار خود را تحقق بخشد

آريانا زنجیره یک�ارچه تأمین گازهای صنعتی - طبی و تجهیزات وابسته

بر اساس این شعار اصول ما در مجموعه آریانا عبارتند از

به همراه تجهیزات ذخیره سازی و بهره �رداری

:

:

نیتروژناکسیژن

کربن دی اکسیدآرگون

خدمات و محصولات مجموعه آریانادرباره ما

 تامین تخصصی خدمات ،
مستندات و   محصولات 
و مشتری  نیاز  بر   منطبق 

استانداردهای روز دنیا

زمان و  هزینه   کاهش 
ارتقای با   تحویل همراه 
نیاز تأمین  در   کیفیت 

صنایع مختلف

نیاز یکپارچه   مدیریت 
و آنلاین  بصورت   مشتری 
 شفاف از مرحله درخواست

نهایی تحویل  تا 

از پس  خدمات   ارائه 
با حداقل بهینه   فروش 
کوتاه ترین و   هزینه 

زمان پاسخگویی

رقابتی فضای   ایجاد 
جهت در  پویا  و   سالم 
 بهبود مستمر خدمات و

کیفیت

 با توجه به اینکه هدف ما یک�ارچه �ودن زنجیره تامین می�اشد تمامی ن�ازهای ا�ن حوزه در حیطه
فعالیت ها و خدمات شرکت قرار میگیرد، مواردی همچون

  
: 

 
خرید و فروش س�الات کرا�وژنیک

 تامین تجهیزات نگهداری و کار�ری گازهای صنعتی اعم از مخازن ، دوئرها ، کپسول و پالت ها ،
...و�ورا�زرها ، شیرآلات ، لوله کشی و

خدمات حمل و نقل س�الات کرا�وژنیک

زمینه های فعالیت مجموعه آریانا



خدمات و محصولات مجموعه آریانا
 مجموعه آریانا با اتکا به شعار «زنجیره یک�ارچه تأمین گازهای صنعتی - طبی و تجهیزات وابسته»، خدمات خود را در

:حوزه های ز�ر ارائه می دهد

و صنعتی  گازهای  و   س�الات 
اکسیژن (      ) ،  طبی نظیر : 
 نیتروژن (        ) ، آرگون (        )

و کربن دی اکسید ما�ع

فلاسک و  ها   دوئر 
های کرا�وژنیک

کرا�وژنیک  مخازن 
(Cryogenic Vessel)

 مشاوره ، نظارت و اجرای
 طرح های �رون س�اری

لوله خطوط   اجرای 
تک جداره  (گاز)

و�ورا�زرهای  هواخنک
(Vaporizer - او�راتور)

 اجرای خطوط لوله دو جداره
(VIP (Vacuum Jacket Line) - ما�ع )

کپسول(سیلندر)
-  پالت (باندل)

فشار تحت   مخازن 
(Pressure Vessel)

 شیرآلات و اتصالات
LOX

LINLAR
(LCO2)

زمینه های فعالیت مجموعه آریانا

مخازن در  و  کرده  خریداری  ما�ع  بصورت  را  خود  مصرف  خط  ن�از  مورد  گاز  درمانی  و  صنعتی  های  مجموعه   لذا 
 کرا�وژنیک نگهداری میکنند تا از مزیت های تکنولوژی کرا�وژنیک منتفع شوند مواردی نظیر

 با توجه به اهمیت و کار�رد گازهای صنعتی – طبی در انواع مختلف صنا�ع و حوزه های درمانی تامین به موقع و با
   .کیفیت ا�ن محصولات نقش به سزا�ی در �یش �رد فعالیت حوزه های مذکور دارد

.   
 از کار�ردهای گازهای صنعتی – طبی شامل اکسیژن ، نیتروژن ، آرگون و                 در حوزه های مختلف میتوان به

موارد ز�ر اشاره کرد
Co2

 

صنا�ع فولاد 

 صنا�ع نفت و گاز 

صنا�ع شیم�ا�ی و پتروشیمی 

صنا�ع فلزی ، متالورژی ، ریخته گری و  جوش و �رش

�زشکی و داروسازی 

 در گذشته عموما اکسیژن ، نیتروژن ، آرگون و         را در فاز گاز و در کپسول ها (سیلندرها) – پالت ها (باندل ها) و یا
 در صورت استفاده های گسترده تر در مخازن تحت فشار نگهداری میکردند که با پیشرفت تکنولوژی کرایوژنیک این گازها

.بصورت مایع و در مخازن کرایوژنیک نگهداری میشوند

:

    Co2 

صنا�ع غذا�ی ، آشامیدنی ، شیلات و آ�زی �روری

 ، نسوز  صنا�ع  مثل  بالا  دما  های  کوره  و  احتراق  با  مرتبط   صنا�ع 

سرامیک و بلور و شیشه

صنا�ع بسته بندی و انجماد سر�ع 

صنا�ع الکترونیکی 

صنا�ع خنک کاری صنعتی (کرا�وژنیک) 

ظرفیت ان�اشت �یشتر                         خلوص بالاتر                                ایمنی پایدارتر                           هزینه های کمتر
کاهش تا ۶۰ تا ۹۹.۹۹۹از ۷۰۰ تا ۸۵۰ �را�ر کاهش هزینه بازرسی تا ۵۰ ٪٪ ٪



قیمت بر  موثر  عوامل  و  تولید   روش 
سیالات کرایوژنیک

 تولید سیالات فوق سرد (کرایوژنیک) نظیر اکسیژن و نیتروژن مایع، بر پایه یک فرآیند فیزیکی به نام تقطیر جزء به جزء هوای
 مایع انجام می شود. دلیل اصلی نگهداری این گازها به صورت مایع، کاهش حجم حدود ۷۰۰ تا ۸۶۰ برابری نسبت به حالت

.گازی است که صرفه جویی چشمگیری در فضای نگهداری و حمل ونقل ایجاد می کند

�یش تصفیه و فشرده سازی هوا
فیلترهای از  عبور  از  پس  محیط   هوای 
دی اکسید و  رطوبت  ذرات،   جداکننده 
 کربن، توسط کمپرسورهای صنعتی تا فشار

              .حدود ۱۰۰ بار فشرده می شود

.              

.              

.              

خنک سازی تدریجی تا دمای ما�ع شدن
 هوای فشرده در مبدل های حرارتی مرحله به
از پایین تر  تا به دمایی   مرحله سرد می شود 
دمای بحرانی خود (حدود ۱۴۰- درجه سانتی

 گراد) برسد و به هوای مایع تبدیل گردد

ذخیره سازی نها�ی
 اکسیژن و نیتروژن مایع با خلوص بیش
 از ۹۹.۵٪ به مخازن کرایوژنیک دو جداره
 با عایق پرلیت و خلاء منتقل شده و آماده

توزیع می شوند

: قیمت فروش این سیالات بر اساس پارامترهای متعددی از جمله موارد زیر مشخص میشود

در فرآیند تأمین و توزیع سیالات کرایوژنیک، دو عامل حجم سفارش و فاصله حمل تأثیر مستقیم و تعیین کننده
  ای بر قیمت نهایی هر کیلوگرم محصول دارند. به عنوان مثال هرچه حجم خرید بیشتر باشد، سهم هزینه حمل از
هر برای  یک مسافت مشخص،  در  تنی   ۵ یک مصرف کننده  بود.  کمتر خواهد  کیلو محصول  هر  نهایی   قیمت 

.کیلوگرم هزینه حمل بیشتری پرداخت می کند نسبت به یک مصرف کننده ۲۰ تنی در همان مسافت

تقطیر در �رج جداسازی
در می شود.  تقطیر  برج  وارد  مایع   هوای 
 این برج با افزایش کنترل شده دما، اجزای
جوش نقطه  اساس  بر  هوا   مختلف 

متفاوت از یکدیگر جدا می شوند

کلیدی  مراحل 
: فرآیند عبارتند از

خلوص
(پمپ دار / بدون پمپ)
تسویهنوع تانکر حمل س�ال  نحوه 

(نقدی / اعت�اری)
مـحـل از   مسـافـت 
تولید تا محل تخلیه

 حجم سفارش

۱

۲

۳

۴



از کپسول (سیلندر) استفاده میکنند بسته به حجم مصرف خود  تمامی صنایع و مراکز درمانی که در حال حاضر 
 میتوانند تجهیزات کرایوژنیک مانند دوئر یا مخزن کرایوژنیک را جایگزین روش های قدیمی (کپسول یا پالت) کنند و

از بروز موارد زیر جلوگیری کنند
 

هزینه های ناشی از تولید نامرغوب محصولات و خدمات به علت خلوص پایین گاز و کنترل کیفیت مجدد
هزینه های ناشی از ته ماند کپسول به علت افت شار 
هزینه های ناشی از حمل و نقل مداوم کپسول ها جهت شارژ 
هزینه های ناشی از تعویض دوره ای شیرآلات 
هزینه های ناشی از تست های دوره ای کپسول ها (هیدروتست) 
خطرات ناشی از فشار بالای کپسول ها (۱۳۰ – ۱۵۰ بار فشار) 

 مشتریان مجموعه آریانا چه کسانی هستند؟

مزیت های س�الات ما�ع (مثل اکسیژن ما�ع) نسبت به س�الات گازی (مثل گاز اکسیژن) چیست ؟

ظرفیت ان�اشت �یشتر ۱

۲

۳

۴

۴-۱

۴-۲

۴-۳

۴-۴

۴-۵

هر یک لیتر اکسیژن ما�ع معادل ۷۰۰ – ۸۶۰ لیتر گاز اکسیژن است

 با توجه به دمای فوق سرد س�الات کرا�وژنیک (منفی ۲۰۰ درجه سانتیگراد) عملا امکان ترکیب 
با سا�ر عناصر و در نتیجه کاهش خلوص مطلقا وجود ندارد

 با توجه به اینکه س�الات کرا�وژنیک معمولا در فشارهای حدود ۲۰– ۳۰بار نگهداری میشوند
 نسبت به کپسول ها (سیلندرها) که با فشار ۱۳۰ – ۱۵۰ بار نگهداری میشوند به مراتب خطر
شیرهای به  تجهیز  و  کرا�وژنیک  مخازن  �ودن  جداره  دو  به  توجه  با  همچنین  دارند.                       کمتری 

و رپچر دیسک های ایمنی عملا امکان انفجار مانند کپسول ها متصور نیست Safety Valve

 تأمین گاز به صورت ما�ع در مخازن کرا�وژنیک، به دلیل حذف زنجیره �رخرج تعویض کپسول ها،
در ایجاد می کند.  زمانی بخش های مختلف سازمان  و  ریالی  در هزینه های   کاهش چشمگیری 
 روش سنتی استفاده از کپسول ها (با بازه مصرف ۱ تا ۱۰ روزه)، هزینه های ز�ر به صورت مستمر

:تحمیل می شود

 سفارش گذاری مکرر، مد�ریت حمل ونقل، جابجا�ی و جایگزینی کپسول های
خالی با �ر

 �ررسی خلوص هر محموله ورودی؛ در صورت نامرغوب �ودن، هزینه بازرسی

به موقع تعویض  و  هیدروتست  اعت�ار  کنترل  کپسول ها،  دوره ای   بازرسی 
شیرآلات

 ن�از به فضای جداگانه �رای نگهداری کپسول های �ر و خالی و جابجا�ی مداوم
�ین آن ها

ثبت و �یگیری مداوم فرآیند خرید، ان�ار و تخصیص هزینه های جاری

صرف زمان و انرژی �رای پایش و بهینه سازی ا�ن چرخه �رهزینه

شدت به  را  سازمانی  سربار  هزینه های  کپسول،  تکراری  حذف عمل�ات  با  ما�ع  مخزن   روش 
کاهش داده و تمرکز واحدهای فنی را به سمت تولید اصلی معطوف می کند

 ایمنی پایدارتر

 هزینه های کمتر

ان�ارداری

(QC) کنترل کیفیت

(HSE) ایمنی

واحد تدارکات

حسابداری

مد�ریت

نتیجه

خلوص بالاتر



 با توجه به دمای س�الات کرا�وژنیک (منفی ۲۰۰ درجه سانتیگراد)، نگهداری ا�ن س�الات ن�ازمند
مخازن مخصوصی تحت عنوان مخازن کرا�وژنیک ، دوئر یا فلاسک می�اشد

دوئر ها در حجم های ۲۱۰، ۵۰۰و ۱۰۰۰ لیتر هستند
مخازن از حجم های ۱۰۰۰ لیتر به بالا تا ۲۰۰.۰۰۰  لیتر ساخته میشوند

دوئر جهت کارگاه های با مصرف روزانه ۲ - ۱۰ کپسول �وده
بعنوان نمونه دوئر ۲۱۰ لیتری معادل ۳۰ کپسول ۴۰ لیتری می�اشد

مخازن کرا�وژنیک مناسب خطوط تولید با مصرف ۱۰ کپسول به بالاست
بعنوان نمونه مخزن ۵۰۰۰ لیتری معادل ۸۰۰ کپسول ۴۰ لیتری می�اشد

.

ویژگی فنی مخازن کرا�وژنیک

ساختار دو جداره
عا�ق ترکیبی �رلیت + خلاء

قابلیت حفظ دما تا ۲۰۰- درجه سانتی گراد و نگهداری س�ال در فاز ما�ع

خطوط در  ما�ع)  اکسیژن  (مانند  کرا�وژنیک  س�الات  از  استفاده   نحوه 
 تولید که گاز مصرف دارند چگونه است ؟

 عمده دلیل نگهداری س�الات کرا�وژنیک بصورت ما�ع کاهش حجم آن در حدود ۷۰۰ تا ۸۶۰
 �را�ر و همچنین افزایش خلوص آن تا ۹۹.۹۹۹ ٪ می�اشد در نتیجه مجموعه های تولیدی که

مصارف بالا�ی دارند به جهت کاهش فضای نگهداری از مخازن ما�ع استفاده میکنند
 مخازن کرا�وژنیک س�الات را در فاز ما�ع نگهداری کرده و با استفاده از و�ورا�زر (بدون ن�از به

 .�رق و او�راتور) ما�ع را تبد�ل به گاز کرده و در خط مصرف شارژ میکنند

. 

 سفارش گذاری س�الات کرا�وژنیک به چه شکل است ؟

پایش سطح مخزن
 همه مخازن مجهز به لول گیج هستند و حجم ما�ع داخل مخزن توسط ا�راتور قابل
از در هر سطحی  ما�ع  امکان سفارش گذاری خرید  دلیل،  به همین   رویت می باشد. 

.ظرفیت مخزن وجود دارد

زمان �یشنهادی �رای سفارش گذاری
 توصیه می شود هنگام رسیدن مخزن به ۳۰٪ ظرفیت، سفارش ثبت شود

تا خط تولید با ریسک کمبود گاز مواجه نشود

انعطاف در مقدار سفارش
است خود  ظرفیت  از    ٪۵۰ دارای  مخزن  که  شرایطی  در   حتی 
.میتوان درخواست خرید به اندازه نصف ظرفیت مخزن را ثبت کرد

.

نحوه نگهداری و سفارش گذاری سیالات کرایوژنیک
مشخصات فنی دوئر

CRYOGENIC



نحوه تخلیه اکسیژن مایع از تانکر حمل به مخزن نگهداری به چه شکل است و چقدر زمان میبرد ؟

:روش انتقال سیال

 تانکرهای حمل با استفاده از شلنگ های فلکسیبل مقاوم به دمای فوق سرد کرایوژنیک، سیال را از تانکر حمل به مخزن نگهداری

.منتقل می کنند

:شرط اصلی تخلیه صحیح

.فشار داخل تانکر حمل باید بالاتر از فشار مخزن نگهداری باشد

:راهکار در شرایط نامناسب فشار

:اگر فشار مخزن نگهداری بالاتر از تانکر حمل باشد، دو گزینه وجود دارد

کاهش فشار مخزن نگهداری £

استفاده از تانکر حمل دارای پمپ £

:زمان شارژ انواع مخازن

 فرآیند شارژ برای ´ام مخازن نگهداری – از ²ونه های کوچک ۲–۵ تن تا ²ونه های بزرگتر ۵۰–۱۰۰ تن – حداک¬ ۴۵ تا ۷۵ دقیقه

.به طول می انجامد

دوئــر (Dewar) یــک تجهیــز کرا�وژنیــک دو جــداره بــا عا�ــق خلأ اســت کــه �ــرای 
 (LIN) نیتــروژن ما�ــع ،(LOX) نگهــداری س�ــالات کرا�وژنیــک نظیــر اکســیژن ما�ــع

و آرگون ما�ع (LAr) طراحی شده است.

ــش  ــد کاه ــا ۶۰ درص ــما را ت ــای ش ــه ه ــده و هزین ــت ش ــول و پال ــن کپس ــر جایگز� دوئ
میدهد

مشخصات فنی دوئر

2

تست هیدرواستاتیک

تست نشت

 تست راد�وگرافی

Technical Data From Dewar 210 Lit 23 

Design code

Fluid

Fluid density

Design temperature

Gross capacity

Net capacity

Material

Insulation

Evaporation loss (% per day)

Empty weight

Net �lling weight

Operating pressure 

Safety valve opening pressure 

Equivalent to 40-liter capsule

استاندارد / کد طراحی

نوع س�ال قابل ذخیره سازی

چگالی س�ال

دمای کاری

ظرفیت ناخالص  (کل)

ظرفیت خالص

نوع متریال مصرفی

نوع عا�ق

درصد تبخیر در روز

وزن خالی دوئر

وزن ان�اشت هر س�ال

فشار کاری

فشار عملکرد سیفتی ولو

معادل کپسول ۴۰ لیتری

Technical Data From Dewar 210 Lit 23 bar

نوع س�ال قابل ذخیره سازی

ظرفیت ناخالص ( کل )

ظرفیت خالص

وزن ان�اشت هر س�ال

فشار کاری

فشار عملکرد سفتی ولو

معادل کپسول ۴۰ لیتری
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